Wagon osobowy 3KwM (Bxh) Kolei Bieszczadzkiej

HOe modelarze-kolejowi.pl

Zawartosc¢ zestawu:

. Pudto wagonu 1 szt.

. Podwozie wagonu 1 szt.

. Wézki 2 szt.

. Zestawy kotowe 4 szt.

. Srubki do przykrecenia wézkéw 2 szt.

. Srubki do przykrecenia podwozia do pudta wagonu6 szt.
. Blaszka zawierajqca 2 sprzegi HOe do montazu i podktadki.
. Kalkomanie.

. Prety na porecze 4 szt. lub odcinek.

10. Hamulec.

11. Blaszki fototrawione z czterema stopniami

OO NOTUT A WN -

Przed rozpoczeciem budowy modelu prosimy dokladnie zapoznac¢ sie z instrukcja montazu.
Uwagi ogolne

* Wozki, sprzegi i inne metalowe elementy (jezeli wystepuja) nalezy pomalowac lub poczernic
przed ich zamontowaniem do modelu.

* Zalecamy aby poszczeg6lne elementy modelu, jezeli tyko jest to mozliwe, byly malowane przed
montazem.

*Wozki, sprzegi i stopnie oraz inne elementy z metalu, jezeli sa w danym modelu i powinny by¢
czarne, mozna pomalowac czarng farba, ale lepiej jest je poczerni¢ w procesie oksydowania na
zimno. Plyny do czernienia (oksydowania) mozna kupi¢ w sklepach dla mitosnikow broni lub w
internecie. Oksydowa¢ mozna zanurzajac przedmioty z metalu w ptynie do czernienia lub malujac
je pedzelkiem. Warunkiem dobrego pokrycia jest dokladne oczyszczenie i odtluszczenie
czernionego przedmiotu, na przyklad w acetonie. Oksydowany przedmiot nalezy zanurza¢ w plynie
do czernienia na ok. 15 sekund, a po wyjeciu dokladnie sptuka¢ woda i wysuszy¢. Proces nalezy
powtarza¢ kilkukrotnie, az do uzyskania odpowiedniej czerni. Po zakonczeniu oksydacji
poczernione elementy warto pomalowac bezbarwnym lakierem.

* Do klejenia poszczeg6lnych elementow mozna uzywac réznych klejow.

Naszym zdaniem najlepszy jest dwuskladnikowy klej epoksydowy.

Kleje rozpuszczalnikowe moga zdeformowa¢ material z ktérego wydrukowane sa elementy
modelu.

Stosujac klej cyjanoakrylowy nalezy zachowac¢ szczeg6lna ostrozno$¢. Tego typu kleje moga
pokryC powierzchnie bialym nalotem jak rowniez moga przebarwi¢ uprzednio pomalowane
powierzchnie. Pewng zaletq klejéw cyjanoakrylowych jest mozliwo$¢ rozklejenia. Dostepne w
sklepach rozklejacze zawierajq jednak substancje moggce uszkodzi¢ model. Dlatego przed ich
uzyciem zawsze trzeba sprawdzi¢ na niewidocznej powierzchni czy rozklejacz nie zniszczy modelu.
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Instrukcja montazu

1. Od wozkow nalezy odcia¢ naddatki odlewow. Nalezy do tego uzy¢ pitki zyletkowej lub matlej
pity tarczowej. Istniejgce nieré6wnosci nalezy opitowac pilnikiem iglakiem.

2. Sprzegi nalezy ztozy¢ zgodnie z zalaczona oddzielng instrukcja.

3. Wozki, sprzegi i stopnie oraz inne elementy z metalu, jezeli sa w danym modelu i powinny by¢
czarne, mozna pomalowac¢ czarng farba, ale lepiej jest je poczerni¢ w procesie oksydowania na
zimno wedlug zamieszczonej wyzej instrukcji.

4. Jest kilka mozliwosci mocowania sprzegéw:

- mocowanie na Srubie, ktérg przykrecony jest wozek. W sprzegu jest kilka otworéw, co pozwala na
wieksze lub mniejsze wysuniecie sprzegu przed Sciane wagonu. Po wybraniu otworu do mocowania
mozna go nieznacznie rozwierci¢ okraglym pilnikiem iglakiem i skréci¢ sprzeg do odpowiedniej
dlugos$ci. Poprzeczne wypustki na sprzegu nalezy zagia¢ pod katem prostym w kierunku toru. Te
wypustki ograniczaja wychylenie sprzegu na boki. Po zamocowaniu sprzegu nalezy sprawdzi¢, czy
na tukach krawedzie sprzegu nie zwierajq két.

- mocowanie sprzegu do przygotowanych otworéw w pudle wagonu.



5. Wozki nalezy przykreci¢ do podwozia wagonu zalaczonymi Srubkami M2x6mm. Pomiedzy
wozkiem a pudtem wagonu powinno sie umiesci¢ podkladke.

6. Przygotowanie pudla wagonu nalezy rozpocza¢ od odciecia pozostatosci technologicznych
podpor, wyciecia wewnetrznych wspornikow i ogratowania czyli usuniecia ostrych pozostatoSci
materiatu. Ze szczegolng ostroznoscia nalezy odcina¢ podpory okiennych szprosow, ktore latwo
uszkodzi¢. Powinno sie to robi¢ bardzo ostrymi cienkimi szczypcami bocznymi lub cazkami.
Mozna tez wykorzystac ostrze skalpela. Odcinanie nalezy zaczac¢ od strony szprosow.

Niektore elementy po odcieciu od podpér moga ulec odksztalceniu. Mozna przywréci¢ ich
odpowiedni ksztalt podgrzewajac je goracym powietrzem suszarki do wlosow.

7. Obok uchwytow poreczy, w miejscach oznaczonych czerwonymi punktami
nalezy przewierci¢ otwory. W tych otworach nalezy zamocowac porecze -
wykonane z drutu o Srednicy 0,3mm. Powinno to markowa¢ zamocowanie |
poreczy w oryginale. Otwor powinien mie¢ Srednice 0,3 — 0,4 mm. Montaz

poreczy w otworach uchwytéw wymaga duzego doswiadczenia i ich
samodzielnego przygotowania.

8. Wagony na kolejach waskotorowych miaty fabryczne schematy malowania, = <

ale czesto byly przemalowywane podczas napraw rewizyjnych i w trakcie E———
eksploatacji. Klasyczne malowanie to czarne podwozie i rézne odcienie
zieleni na pudle. Najbardziej zblizone do tego koloru sg np. farby Tamiya X-
28 (dla wagonow swiezo po remoncie od ok. 2017r.) i Vallejo 70.969 dla wagonow remontowanych
wczesniej badZ wyptowialych od stonica. Farby ktore najlepiej jest naklada¢ aerografem po
uprzednim pomalowaniu modelu farba podkladowa. Dach wagonu fabrycznie malowany byt
zwykle na szaro (RAL 7046). Zblizony kolor maja farby Vallejo 70.905, Vallejo Model Air 050,
Tamiya XF-75.

9. Kalkomanie najlepiej naklada¢ zgodnie z zalaczonym schematem. Dla lepszego ulozenia sie
kalkomanii na $cianie wagonu powinno sie korzysta¢ ze specjalnych ptynoéw przeznaczonych do
stosowania pod i na kalkomanie.
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Przypominamy
Ze szczegolna ostroznoscia nalezy odcina¢ podpory okiennych szprosow, ktore latwo
uszkodzic.




